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C & CS somunlar, ince metallerde guglu bir vl o) I e
tutunma saglar. C&CS somunlar MIL-N-45938/1
ozelligine sahiptir. Series Material Finish
C & CS nuts provide strong load-bearing threads Isil Islemli Karbn Celigi Cinko
in sheet metal and other thin section assemblies. C Heat-treated Carbon Steel Zinc Clear
C & CS nuts meet spec. features of 300 Serisi Paslanmaz Gelik | ASTM A380 Pasivasyonlu
MIL-N-45938/1. s Series 300 Stainless Steel Passivated ASTM A380
Boyutlar ve Ozellikleri
Dis Olgtst Karbon Ko(Fj’aslanmaz c
: Celik Celik D s/ L= A B c =
Nom. +0.25mm | £0.25 mm .
Thread Size | Carbon Stainless ¥ ;Ogorgm Min
Steel Steel Max. Min. '
CM2-0 CSM2-0 0,76 0,8
M2 x 0,4 CM2-1 CSM2-1 0.97 1.0 4,25 4,22 6,3 1,5 4,8
CM2-2 CSM2-2 1,37 1,4
CM2-3 CSM2-3 2,21 2,3
CM2,5-0 CSM2,5-0 0,76 0,8
M2,5 x 0,45 | M2:5 CSM2,5-1 0,97 1.0 4,25 4,22 6,3 1,5 48
’ ’ CM2,5-2 CSM2,5-2 1,37 1,4 ' ' ’ ’ '
CM2,5-3 CSM2,5-3 2,21 2,3
CM3-0 CSM3-0 0,76 0,8
M3 x 0,5 CM3-1 CSM3-1 0.97 1.0 4,25 4,22 6,3 1,5 4,8
CM3-2 CSM3-2 1,37 1,4
CM3-3 CSM3-3 2,21 2,3
CM3,5-0 CSM3,5-0 0,76 0,8
M3,5 x 0,6 CM3,5-1 CSM3,5-1 0,97 10 4,75 473 7.1 1,5 56
CM3,5-2 CSM3,5-2 1,37 1,4
CM3,5-3 CSM3,5-3 2,21 2,3
CM4-0 CSM4-0 0,76 0,8
CM4-1 CSM4-1 0,97 1,0
M4 x 0,7 CM4-2 CSMA4-2 137 14 54 5,38 7.9 2,0 6,9
CM4-3 CSM4-3 2,21 2,3
CM5-0 CSM5-0 0,76 0,8
CM5-1 CSM5-1 0,97 1,0
M5 x 0,8 CM5-2 CSM5-2 137 14 6,4 6,38 8,7 2,0 7.1
CM5-3 CSM5-3 2,21 2,3
CM6-1 CSM6-1 1,37 1,4
M6 x 1,0 CM6-2 CSM6-2 2,21 2,3 8,75 8,72 11,05 4,08 8,6
CM6-3 CSMe6-3 3,05 3,2
CM8-1 CSM8-1 1,37 1,4
M8 x 1,25 CM8-2 CSM8-2 2,21 2,3 10,5 10,44 12,65 5,47 9,7
CM8-3 CSM8-3 3,05 3,2
CM10-1 CSM10-1 2,21 2,3
M10 x 1,5 CM10-2 CSM10-2 3,05 3,2 14,0 13,94 17,35 7,48 13,5
CM10-3 CSM10-3 6,00 6,4
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1.5 mm

Uygulama ve Gug Degerleri

Soguk Cekme Celik 5052-H34 Aliminyum
Cold-Rolled Steel 5052-H34 Aluminium
Dis Olgiisi Segman )
Boslugu Kodu Uygulama Disari Itme S6ékme Torku Uygulama So6kme Gicll | S6kme Torku
% Gucu (kN) (N) (N:m) Gucu (kN) (N) (N:m)
= & | o | o | o | 2
Thread Size Shan Code = S =k S
Installation Pushout Torqueout Installation Pushout Torqueout
Force (kN) (N) (N:m) Force (kN) (N) (N:m)
-0 465 275 0,9
M2 -1 545 390 1.1
M2,5 11,2-15,6 21 6,7-8,9
M3 -2 1010 745 1,4
-3 1100 850 1,4
-0 475 1,8 290 1,8
-1 565 1,8 465 1,9
M3,5 13,4 - 26,7 11,2-13,4
-2 1200 2,3 965 2,5
-3 1300 25 1050 2,8
-0 485 29 290 2,3
-1 640 2,95 465 2,6
M4 18-27 11-134
2 1245 4,2 965 4,0
-3 1300 4,2 1100 4,0
-0 525 3,6 290 3,0
-1 790 3,6 475 3,6
M5 18- 31 11,2-15,6
-2 1400 6,0 1180 47
-3 1500 6,0 1225 57
-0 1375 12,8 965 7.7
M6 27 - 36 18 -32
-1-2-3 1755 16,4 1570 9,6
-1
M8 -2 27 - 36 1860 18,1 18-32 1560 13,0
-3
-1
M10 -2 32-50 2000 36,2 22 - 36 1750 32,7
-3
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